
МЕМБРАННЫЕ МОДУЛИ МБР АЛЬФА ЛАВАЛЬ – 
УВЕРЕННЫЙ ШАГ К СОКРАЩЕНИЮ КАПИТАЛЬНЫХ И 
ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ ЗАТРАТ

На сегодняшний день мембран-
ные биореакторы (МБР) являются 
передовой технологией, позволя-

ющей достигать эталонного уровня 
очистки с почти нулевыми значени-
ями концентрации загрязняющих 

веществ [1]. МБР представляет со-
бой схему биологической очистки 
сточной воды с повышенной кон-

центрацией ила (~10-14 г/л) и по-
следующим разделением иловой 
смеси на мембранах. За счет по-
вышенной концентрации ила МБР 
является наиболее компактной из 
существующих схем биологической 
очистки (в 2-3 раза меньше занима-
емой площади, чем в классической 
схеме, рисунок 1). 

Сердце МБР – мембранные моду-
ли, от которых во многом зависит ре-
жим работы сооружения, степень его 
эффективности и долговечность.

Альфа Лаваль имеет собствен-
ную модель мембранных модулей 
для МБР – MFM Hollow Sheet. Дан-
ные модули работают с уровнем 
трансмембранного давления 10–40 
(максимально – до 100) см водяного 
столба, что позволяет использовать 
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Рисунок 1 - Сравнение технологий очистных сооружений

Рисунок 2 - Линейка мембранных модулей Альфа Лаваль
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Рисунок 3 - Завод Alfa Laval по производству мембран и мембран-
ных модулей в г. Наксков, Дания
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только разницу давлений в МБР и 
линии отвода пермеата и обойтись 
без вакуумных насосов. Решение 
LowResistTM объединяет микро-
фильтрационную мембрану высо-
кой проницаемости и конструкцию 
модуля, минимизирующих потери 
напора. Это решение не только 
упрощает систему, но и принципи-
ально повышает надежность и срок 
службы   мембран, т.к. технически 
исключает возможность поврежде-
ния мембраны путем создания из-
быточного давления на ней (частая 
причина повреждения мембран 
других конструкций). 

Для проведения стандартной хи-
мической промывки опорожнять 
емкость с мембранным модулем не 
требуется – подвод раствора реа-
гента осуществляется через одну 
из отводящих труб пермеата, а от-
вод - через другую. Таким образом 
раствор реагента циркулирует в 
мембранном модуле, не оказывая 
значительного влияния на иловую 
смесь. Низкое трансмембранное 
давление позволяет снизить частот-
ность промывок до 1 раза в квартал. 
Потребление реагента на промывку 
сведено к минимуму. 

Размер пор в мембране составля-
ет 0,2 микрона. Выбор был сделан 
таким образом, чтобы при наимень-
ших потерях давления отделить все 
формы бактерий. 

Компания Альфа Лаваль зада-
лась целью исследовать способ-
ность мембран для МБР задержи-
вать частицы микропластика, такие 
как: «первичные материалы», ис-
пользуемые, например, в качестве 
отшелушивающих компонентов в 
составе средств по уходу за кожей 
или в качестве абразивных компо-
нентов аэрозолей для удаления из 
воздуха частиц краски и ржавчины; 
«вторичные материалы» - фрагмен-
ты, образовавшиеся в результате 
распада больших кусков пластика. 
В ходе исследований было экспе-

риментально подтверждено, что 
мембранный биореактор является 
наиболее эффективным способом 
удаления микропластика. В сточ-
ных водах, очищенных с помощью 
мембран Альфа Лаваль, частицы 
микропластика размером до 50 мкм 
ни разу не были обнаружены [2].

Мембраны Альфа Лаваль при-
меняются в коммунальном секторе 
и на очистных сооружениях как пи-
щевых, так и промышленных про-
изводств. По состоянию на 2019 г. 
эксплуатируется более 200 МБР с 
мембранами Альфа Лаваль, рабо-
тающих в 25 странах мира. Самой 
крупной установкой с 2017 года 
является муниципальная станция 
Миккели в Финляндии, рассчитан-
ная на 33 тыс. м3/сут.

Альфа Лаваль располагает соб-
ственным производством мембран и 
сборки модулей, на котором полно-
стью контролируется соблюдение 
стандартов на всех стадиях произ-
водства и контроля качества гото-
вой продукции, гарантируя заказ-
чику приобретение исключительно 
надежного продукта неизменно 
высокого качества (рисунок 3). Не-

оспоримым преимуществом являет-
ся тот факт, что мы сами выпускаем 
мембраны для наших фильтраци-
онных установок. Мы полностью 
контролируем требования действу-
ющих стандартов качества и можем 
обеспечить их соблюдение на про-
тяжении всего производственного 
цикла. Уже несколько лет в России 
успешно функционирует ISO-сер-
тифицированный сервисный центр 
Альфа Лаваль, расположенный на 
территории центра компании в г. 
Королёв Московской области, ока-
зывающий широкую поддержку в 
процессе реализации проектов, 
послепродажное обслуживание и 
профилактический сервис. 
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ТЕХНОЛОГИИ ESMIL
“Наша цель — удовлетворить как финансовые ожидания, так и требования по защите 
окружающей среды с помощью проверенных “ультрасовременных” проектов очисных 
сооружений для очистки сложных промышленных стоков”.

ПРЕИМУЩЕСТВА ОБЫЧНИХ ФИЗИКО-ХИМИЧЕСКИХ МЕТОДОВ ОБРАБОТКИ

ПРЕИМУЩЕСТВА МЕМБРАННОЙ ТЕХНОЛОГИИ

ПРОМЫШЛЕННАЯ ГРУППА ЭКОТОН, ВЕДУЩИЙ ПРОИЗВОДИТЕЛЬ ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ ОЧИСТКИ 
СТОЧНЫХ ВОД И ОБЕЗВОЖИВАНИЯ ОСАДКА, ПРЕДЛАГАЕТ НОВОЕ РЕШЕНИЕ ДЛЯ ПРОМЫШЛЕННЫХ 
ПРЕДПРИЯТИЙ СО СЛОЖНЫМ СОСТАВОМ СТОЧНЫХ ВОД – РАЗРАБОТКА И ВНЕДРЕНИЕ КОМПЛЕКСНЫХ  
ПРОЕКТОВ  С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ МЕМБРАННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ БРИТАНСКОЙ КОМПАНИИ ESMIL.

Технологии и опыт работы Esmil находят применение на очисных сооружениях, которые разработаны с 
конкретной целью объединяя в себе преимущества обычных физико-химических процессов обработки и 
проверенную мембранную технологию.

Стандартные методы обработки получили широкое распространение благодаря низкой стоимости 
удаления взвешенных веществ из воды с помощью только лишь коагуляции и последующего отделения 
загрязняющих веществ от воды. Постоянное усовершенствование методов химической коагуляции 
позволяет легко оптимизировать процесс очистки, даже не смотря на непостоянный состав стоков и 
требования к качеству очистки. Среди преимуществ:

На сегодняшний день мембранные технологии получили распространение в сфере фильтрации и 
разделения жидкости, с каждым днем все больше вытесняя обычную фильтрацию и технологии 
разделения. Мембраны применяют для комплексной обработки сточных вод, в схемах замкнутого цикла 
и повторного использования, очистки продуктов и восстановлению в широком спектре промышленного 
применения

Низкие капитальные расходы;

Эластичные параметры работы;

Идеально подходят в качестве 
предварительной очисткой перед 
мембранными системами;

Надежность и простота в работе;

Модульная конструкция и простота 
модернизации.

ТЕХНОЛОГИИ
И ОБОРУДОВАНИЕ 
ДЛЯ ОЧИСТКИ СТОЧНЫХ ВОД
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ТЕХНОЛОГИИ
И ОБОРУДОВАНИЕ 
ДЛЯ ОЧИСТКИ СТОЧНЫХ ВОД

Мембрана выступает как физический барьер, который позволяет селективно разделить специфические 
ионные и неионные частички из раствора. Поток жидкости подается в мембарнный картридж параллельно 
поверхности мембраны. Сконцентрированные загрязнения выводятся из картриджа для последующего 
использования или утилизации. Фильтрат (пермеат), который прошел через мембрану может быть далее 
использован в качестве технической воды. Среди преимуществ:

Мембранные системы разделяют на ультрафильтрацию, нанофильтрацию и обратный осмос в зависимости 
от размера отверстий (пор) в мембранах, которые определяют степерь селективности.

Оптимальное восстановление продуктов;

Уменьшение количества стоков, замкнутые 
схемы и повторное использование;

Соблюдение природоохранных требований в 
долгосрочной перспективе;

Надежность и простота в работе;

Модульная конструкция и простота модернизации.

ПРИМЕРЫ ВЫСОКОЭФФЕКТИВНОГО ПРИМЕНЕНИЯ МЕМБРАННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ

ПРОМЫШЛЕННОСТЬ ПРИМЕНЕНИЕ
• Обработка металла;
• Подготовка металла;
• Конечная обработка металла

• Регенерация серной кислоты;
• Отделение солей металлов;
• Обработка и повторное использование промывной воды;

• Производство деревяных панелей;
• Целюлозно-бумажная промышленность;

• Восстановление продукта (волокна) из стока;
• Обработка стока — уменьшение количества взвешенных и 

растворенных органических веществ;
• Уменьшение количества стоков, рециклинг и повторное 

использование;

• Производство текстильных красителей;
• Промышленные прачечные;

• Концентрирование продукта (красителя), его очистка и 
восстановление;

• Уменьшение количества стоков, рециклинг та повторное 
использование;

• Нефтеперерабатывающая промышленность;

• Очистка нефтесодержащих сточных вод;
• Уменьшение количества стоков, рециклинг и повторное 

использование;

• Переработка еды и напитков;

• Концентрирование продукта, его очистка и восстановление;
• Восстановление и повторное использование загрязненных 

конденсатов;
• Обработка и перерботка воды после мытья тары;

• Фармацевтическая промышленность;
• Биотехнологии.

• Восстановление продукта с помощью разделения та 
фракционирования;

• Обработка стока — уменьшение количества взвешенных и 
растворенных органических веществ;

• Уменьшение количества стоков, рециклінг и повторное 
исопльзование.
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Цель работы

АО «Антипинский НПЗ» было осно-
вано в 2004 г. (изначально под назва-
нием ЗАО «Антипинский НПЗ»). Одно-
временно со строительством завода 
с целью очистки высококонцентри-
рованных сточных вод, образующих-
ся в процессе обессоливания нефти, 
был воздвигнут комплекс очистных 
сооружений, объединяющий в себе 
стандартные технологии физико-хи-
мической очистки и мембранной 
фильтрации. Проектный расход 
очистных сооружений составил 

110 м3/сут при 20-ти часовом режи-
ме работы.

Для разработки технологии очист-
ки в качестве исходных параметров 
сточных вод были приняты следу-

ющие: минерализация – 1500 мг/л, 
содержание нефтепродуктов – 500 
мг/л, плотность – 1,0 кг/м3 при 20 °С.

Проведенная работа

Ориентируясь на богатый опыт в 
данной отрасли, представителями 
ESMIL были проведены предвари-
тельные расчеты в соответсвии с 
предоставлеными исходными данны-
ми. Анализ полученных результатов 
позволил конструкторам и техноло-
гам ESMIL разработать наиболее эф-
фективную технологию очистки и по-
добрать оптимальное оборудование, 
на основе которого и был воздвиг-
нут комплекс очистных сооружений.

Разработанная технология вклю-
чает в себя предварительную 
очистку на нефтеуловителях с тон-

кослойными модулями. Эта стадия 
позволяет снизить содержание не-
фтепродуктов до <30 мг/л. Далее, 
вода собирается в усреднителях, из 
которых,  проходя через 20-микрон-
ный картриджный фильтр, подает-
ся на систему ультрафильтрации. 
Вода, очищенная на данной стадии 
от коллоидных частиц, в том числе, 
нефтепродуктов (<1 мг/л), собирает-
ся в усреднитель для последующей 
подачи на установку обратного ос-
моса. Двухступенчатая система об-
ратного осмоса позволяет удалить 
почти все соли из сточной воды, по-
лучая на выходе качество близкое 
по параметрам к питьевой воде. Все 
мембраны оборудованы системой 
промывки и очистки, которая рабо-
тает в автоматическом режиме по 
мере их загрязнения.

ПРОИЗВОДСТВО И ЭКСПЛУАТАЦИЯ МЕМБРАННОГО 
КОМПЛЕКСА ОЧИСТКИ СТОЧНЫХ ВОД  НА 
АО «АНТИПИНСКИЙ НЕФТЕПЕРАРАБАТЫВАЮЩИЙ 
ЗАВОД», ГК «НОВЫЙ ПОТОК»
Промышленная группа ЭКОТОН

Ключевые технологические 
стадии:

Сепарация нефти, ультрафильтра-
ция, обратный осмос

Тип сточных вод: Сточные воды обессоливания 
нефти

Тип работы: Разработка технологии, строитель-
ство и запуск в эксплуатацию

ТЕХНОЛОГИИ И ОБОРУДОВАНИЕ
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Выводы

В результате разработки техноло-
гии очистки сточных вод обессолива-
ния нефти с использованием нефте-
ловушек, системы ультрафильтрации 
и обратного осмоса, на АО «Антипин-
ский НПЗ» были построены очист-
ные сооружения, которые успешно 
снижают содержание нефтепродук-
тов более чем на 99,8 % а солей – на 
95,98 %. Качество пермеата (филь-
трата), объем которого составляет 
90% от исходного стока (≈4,5 м3/ч), 

является настолько высоким, что 
очищенная вода не сбрасывается в 
канализацию, а повторно использу-
ется в технологических процессах 
завода. Это позволяет заметно сни-
зить расходы на свежую воду. В то 
же время, собранная в процессе уль-
трафильтрации нефть, также возвра-
щается на завод в качестве сырья, 
принося предприятию дополнитель-
ную прибыль. Весь комплекс очистки 
работает в автоматическом режиме 
и не требует высоких эксплуатаци-

онных затрат и большого количества 
рабочей силы.

За все годы работы комплекса 
не возникло ни одной серьезной 
аварии, а запасные части, которые 
были куплены во время реализа-
ции проекта, до сих пор находятся 
на складе и не требуют замены. Все 
это позволяет заводу вот уже поч-
ти 15 лет бесперебойно работать и 
быть уверенным в качестве очистки 
сточных вод.

•	 Shell E&P, Ирландия - Очистка 
пластовой воды и ливневых сто-
ков

•	 Emvertec, Великобритания - 
Очистка газового конденсата

•	 ONGC,  Индия - Очистка пласто-
вой воды, шельфовая добыча

•	 Unilin, Франция- Обработка от-
ходов завода, производящего 
МДФ

•	 Апшеронск, Россия - Обработка 
отходов завода, производящего 
МДФ

•	 PDO, Оман – Водоподготовка

Средняя производительность  
очистных сооружений

110 м3/сут

Исходное содержание солей 1500 мг/л

Степень удаление солей 95-98 %

Исходное содержание нефтепродуктов 500 мг/л

Степень удаления нефтепродуктов >99 %

Степень восстановления воды ≈ 90 %

Результаты

Прочие референции ESMIL

ТЕХНОЛОГИИ И ОБОРУДОВАНИЕ
для очистки сточных вод
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ОЧИСТКА СТОЧНЫХ ВОД СЛОЖНОГО СОСТАВА

Необходимость решения вопросов 
по очистке производственно-ливне-
вых и хозяйственно-бытовых сточных 
вод все больше и больше заставляет 
обращать на себя внимание. Ужесто-
чение контроля по качеству сброса 
очищенных стоков мотивирует разра-
ботку и применение новых техноло-
гий и оборудования способных очи-
щать различные сточные воды, в том 
числе и сложного состава. 

Развитие промышленности, появ-
ление новых продуктов, использова-
ние нового сырья неизбежно влечет 
появление сточных вод нестандарт-
ного и зачастую сложного состава. 
Очистка таких стоков является труд-
ной и дорогостоящей задачей. 

Сложным составом сточных вод 
можно назвать воду, содержащую в 
высоких концентрациях такие загряз-
нители как тяжелые и цветные метал-
лы, ароматические углеводороды, 
соединения азотной группы, специ-

фические остатки продуктов органи-
ческого синтеза и полимерных мате-
риалов, активные фармацевтические 
ингредиенты и др. 

Нередкий случай, когда промыш-
ленные предприятия сбрасывают 
свои сложные стоки в централизован-
ные сети водоканалов.

Городские КОС, работающие по 
технологии двадцати- или тридцати-
летней давности, оказываются край-
не чувствительными к поступлению 
на них примесей сточных вод слож-
ного состава. Попадание на такие 
КОС стоков с «несвойственными» 
для очистных сооружений составами 
загрязнителей вызывает нарушения 
технологических процессов и как 
следствие увеличение негативного 
воздействия на окружающую среду.  

В большинстве случаев попадание 
специфических загрязнителей вызы-
вает сбой биологических процессов 
в аэротенках, что провоцирует залпо-

вые выносы активного ила вместе с за-
грязнениями из вторичных/третичных 
отстойников, перегрузку доочистки и 
ухудшение качества очищенной воды.

Наилучшее гарантированное ре-
шение всех проблемных вопросов 
с очисткой сточной воды это прове-
дение комплексной реконструкции 
существующих или строительство 
новых КОС. Однако не всегда имеет-
ся достаточное финансирование для 
проведения таких масштабных работ.

Одним из наиболее эффективных 
и недорогих решений обеспечения 
требуемого качества очищенной 
воды является модернизация доо-
чистки. Нас сегодняшний день имеет-
ся ряд современных решений на базе 
дисковой фильтрации, позволяющих 
предотвратить выносы взвешенных 
веществ с загрязнениями с КОС. Наи-
большую эффективность показывают 
тканевые дисковые фильтры работа-
ющие в зоне микрофильтрации. 

Фомин Андрей Андреевич, заместитель исполнительного директора, АО «НПК МЕДИАНА-ФИЛЬТР»

Таблица 1. Сравнение стандартных мембранных и тканевых дисковых микрофильтров для доочист-
ки сточной воды

№ Параметр Стандартные  
дисковые  
микрофильтры

Тканевые дисковые  
микрофильтры Mecana

1 Фильтрующее полотно Сетка из полиэстера Ворсовая ткань

2 Тип фильтрации Изнутри наружу Снаружи внутрь

3 Рабочая поверхность 60% 100%

4 Тип промывки Промывка снаружи (с чистой 
стороны) под давлением че-
рез сопла с  использованием 
очищенной сточной воды

Промывка снаружи (с грязной сто-
роны) за счет разрежения. Подвод 
промывочной воды не требуется

5 Удельная производительно-
сть по очищенной воде с 1 м2

11 м3/час/м2 16 м3/час/м2

6 Способ установки в суще-
ствующие емкости

Требуется подготовка столб-
чатых или иных фундаментов 
на месте установки

Специальных фундаментов не тре-
буется. Типоразмер микрофильтров 
позволяет умещать их в существующие 
емкости различного размера.

7 Компоновочные решения При наружном размещении 
требуется дополнительное 
укрытие

При наружном размещении дополни-
тельного укрытия не требуется
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Стандартные методы очистки 
сточных вод сложного состава не 
всегда способны обеспечить тре-
буемую эффективность очистки. В 
основе решений очистки сточных 
сложного состава должны лежать 
передовые современные или инно-
вационные технологии.

Для достижения необходимого 
результата разрабатываются спец-
ифические технические решения и 
технологические оборудование. В 
числе высокотехнологичных раз-
работок НПК МЕДИАНА-ФИЛЬТР 
можно выделить такое оборудова-
ние как высокоскоростной интенси-
фицированный ламельный осветли-
тель ВТИ-М, динамическую систему 
умягчения ДСУ, мембранные уста-
новки для возвратной сточной 
воды ДВС-М/150 и УФС, высокоэф-
фективный декарбонизатор ВЭД 
многоступенчатого типа и др. 

Сточные воды сложного соста-
ва могут содержать загрязнители 
неизвестного или трудно опреде-
ляемого состава. Очистка воды от 
таких загрязнителей как, например, 
активные фармацевтические ин-
гредиенты (АФИ),  может оказать-
ся сложной и высокотехнологич-
ной задачей. Специалистами НПК 
МЕДИАНА-ФИЛЬТР разработан и 
внедрен на нескольких объектах 
метод обработки стоков с содержа-
нием АФИ, в основе которого лежит 
принцип выделения всех трудноу-
даляемых загрязнителей в концен-
трированный жидкий отход с после-
дующей утилизацией. 

Одним из преимуществ данной 
технологии является получение вы-
сокоочищенной воды, пригодной 
для повторного использования, в 
том числе для получения пара.

Преимущества повторного ис-
пользования очищенных стоков:

•	 Значительное снижение, 

либо отсутствие  платежей за сброс 
сточных вод;

•	 Снижение количества по-
требляемой исходной воды или 
полностью отказ от ее использова-
ния, путем восполнения потребно-
стей завода очищенными стоками.

Современные технологии обра-
ботки сточной воды могут обеспе-
чить качество для повторного ис-
пользования:

•	 В качестве первичной мой-
ки сырья и гидротранспорта сырья;

•	 В качестве технической 
воды для мойки полов, территорий, 
автотранспорта и т.д.;

•	 Для подпитки водооборот-
ных циклов предприятий и обеспе-
чения пожарных нужд;

•	 Для технологических про-
цессов в производстве продукции.

В качестве основной техноло-
гии очистки сточных вод сложного 
состава, позволяющей добиться 
качества очищенной воды для по-
вторного использования, лежит 
комплексная обработка воды, 
включающая в себя стадии:

•	 Механической очистки;

•	 Физико-химической очист-
ки;

•	 Биологической очистки (по 
необходимости);

•	 Доочистки с использовани-
ем современных мембранных мето-
дов.

В настоящее время разработаны 
комбинации современных мембран-
ных методов с общеизвестными 
стандартными технологиями. Такие 
комбинации легли в основу техно-
логий, таких как ультрафильтраци-
онная предочистка, мембранный 
биореактор, мембранная микро-
фильтрация доочистки, обратный 

осмос для корректировки солевого 
состава очищенных стоков и т.д.

С учетом уникальности и индиви-
дуальности применяемых решений 
для очистки стоков сложного соста-
ва каждый раз требуется проводить 
опытно-промышленные испытания 
с использованием пилотных уста-
новок. Результаты опытно-промыш-
ленных испытаний дают возмож-
ность оценить эффективность и 
экономическую целесообразность 
того или иного выбранного реше-
ния.

Обладая большим парком пи-
лотных установок, собранных на 
территории собственного произ-
водственного комплекса НПК МЕ-
ДИАНА-ФИЛЬТР может охватить 
весь спектр вопросов, связанных 
с очисткой сточных вод сложного 
состава.

Практически каждый успешный 
реализованный проект по очистке 
сточных вод сложного состава про-
шел на первом этапе опытно-про-
мышленные испытания.

По результатам опытно-промыш-
ленных испытаний закладываются 
проектные решения строительства 
или реконструкции очистных соо-
ружений с гарантией стабильной и 
эффективной работы. Особенное 
внимание уделяется возврату очи-
щенных сточных вод для повторно-
го использования для нужд пред-
приятия и сокращения высоких 
операционных затрат. 

Не останавливаясь на достиг-
нутых решениях, НПК МЕДИА-
НА-ФИЛЬТР совместно с ведущими 
инжиниринговыми компаниями и 
производителями оборудования в 
настоящий момент занимается про-
работкой замкнутых циклов водо-
пользования, что особенно актуаль-
но для решений вопросов очистки 
сточных вод сложного состава.
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Химические продукты для обработки коммунально-бытовых и промышленных сточных вод

Химические продукты для мокрой части бумагоделательного процесса

• Химикаты для оптимизации 
затрат и повышения эффективно-
сти машин, а также  функциональ-
ные химикаты, обеспечивающие 
особые свойства готовой бумаги и 
картона

• Портфель: реагенты, повы-
шающие прочность в сухом состоя-
нии, закрепители, удерживающие и 
обезвоживающие добавки, деаэра-
торы,  основные красители, прямые 
красители, проклеивающие веще-

ства, вещества для подготовки пиг-
мента, реагенты, повышающие вла-
гопрочность и цветные проявители

• Химикаты для очистки сы-
рой воды, используемые для про-
изводства питьевой воды, для  
обработки различных видов комму-
нально-бытовых и промышленных 
сточных вод, для защиты охлажда-

ющих башен, бойлеров и водоо-
преснительных установок

• Портфель: флокулянты, ко-
агулянты, ингибиторы пенообразо-
вания, средства для очистки, инги-

биторы отложений, диспергаторы, 
ингибиторы коррозии, добавки в 
химические препараты

BASF & SOLENIS - ФАКТЫ 
Плюхин Сергей Викторович, руководитель отдела продаж Муниципальная и промышленная водообра-
ботка Россия и СНГ, ООО «Соленис Евразия».
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Заводы BASF по производству хи-
мических продуктов для мокрой ча-
сти бумагоделательного процесса и 
для обработки воды, в большой сте-
пени интегрированные в единую си-
стему в Людвигсхафене, Германия, 

и Нанкине, Китай, не передаются, и 
будут поставлять продукты и сырье 
для объединенной компании в рам-
ках среднесрочных и долгосрочных     
договоров о поставке.

 Портфель химикатов BASF 
для покрытия бумаги не является 
частью сделки.

Факты и цифры Solenis

Продажи за 2017 по регионам

Продажи в 2017 по регионам

Численность персонала на 
31 декабря 2017 по регионам

~€0.8 млрд.

~€1.6 млрд.

~1,300

Головной офис Людвигсхафен, Германия

Принадлежность и 
руководство

На 100% принадлежит и управляется 
BASF в глобальном бизнес-подраз-
делении

Производство* • Брэдфорд и Гримсби, Велико-
британия

• Саффолк, Виргиния, США
• Альтамира, Мексика
• Анклешвар, Индия
• Куинана, Австралия

Головной офис Уилмингтон, Делавэр, США

Принадлежность На 100% принадлежит фонду, управ-
ляемому компанией Clayton, Dubilier 
& Rice

Управление John E. Panichella – генеральный 
директор и президент 

Производство 35 производственных объектов в 
разных странах мира
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Заводы и производственные объекты, которые будут переданы…

Объединенная компания сможет создать усиленный и более диверсифицированный пакет предло-
жений для секторов бумажной промышленности и обработки воды

Соглашения о поставке для обеспечения доступности продукта

Численность персонала на 
31 декабря 2017 по регионам ~3,700

Центры НИОКР • Уилмингтон, Делавэр, США
• Крефельд, Германия

Региональные центры 
по развитию технологий 
клиентов

• Уилмингтон, Делавэр, США
• Крефельд, Германия
• Барендрехт, Нидерланды
• Шанхай, Китай
• Паулиния, Сан-Паулу, Бразилия

1. Технологии
• ГПАМ на объекте
• Мономер ВФА

2. Производство– 6 объектов мирового класса 
3. Продукция

• Пеногасители для бумагоделательных 
машин

• Поверхностная обработка бумаги
• Упаковка
• Прочность в сухом состоянии
• Окрашивание
• Обработка коммунально-бытовых стоков
• Химикаты для водоподготовки

1. Близость к потребителю
• 1300 работников в личном             

контакте с клиентами 
2. Услуги

• Экспертные знания
• Цифровые решения

3. Рынки и продукция
• Упаковка
• Санитарно-гигиенические бумаги
• Биоциды
• Усилители прочности во влажном/

сухом состоянии
• Проклейка
• Пеногасители
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Напомним, что 27.12.2018 года 
вступили в силу изменения в По-
становление Правительства Рос-
сийской Федерации от 01.12.2009 г 
№ 982, в соответствии с которым, 
смеси сухие строительные попада-
ют в единый перечень продукции, 
подтверждение соответствия тре-
бованиям ГОСТ осуществляется 
в форме принятия декларации о 
соответствии. Цель данного ново-
введения снизить уровень контра-
фактной и не качественной про-
дукции на Российском рынке сухих 
смесей. 

Ранее подтверждение соответ-
ствия технических характеристик 
сухих строительных смесей осу-
ществлялось в добровольной фор-
ме. Производитель по собственной 
инициативе проводил процедуру 
добровольной сертификации про-
дукции на соответствие требования 
чаще всего Технические условия 
(ТУ). Производитель мог и не сер-
тифицировать свою продукцию, 
однако реальность строительного 
рынка была такова, что клиенты, 
строительные компании, надзор-
ные органы стали запрашивать дан-
ные сертификаты в обязательном 
порядке. 

Следует понимать, что наци-
ональные стандарты не носили 
обязательного характера, а про-
изводитель мог вписать в ТУ лю-
бые требования к продукции, в том 
числе, вообще не согласующиеся 
с требованиями ГОСТов. Данная 
ситуация породила множество не 
добросовестных производителей, 
которые в описаниях и на сайте 
приписывали своим материалам 
завышенные, а порой уникальные 
свойства дабы привлечь клиентов 
на свою сторону. 

Фактически они имели «куплен-

ный» добровольный сертификат 
соответствия требованиям ТУ. Но 
технические условия, в которых 
прописаны свойства смесей, поче-
му-то никому не показывали. Дело 
в том, что государство никак не ре-
гулировало содержание ТУ и недо-
бросовестные производители мог-
ли писать в них все что угодно. 

Так, например, для гидроизо-
ляционных проникающих капил-
лярных смесей ГОСТ 31357-2007, 
а позднее и ГОСТ 56703-2015 тре-
буют повышения марки по водо-
непроницаемости обработанного 
бетона минимум на 2 ступени.  К 
тому же при испытаниях необходи-
мо удалять слой нанесенного ма-
териала, а в некоторых ТУ можно 
было встретить для данных смесей 
только такие показатели как насып-
ная плотность или даже прочность, 
хотя прочность для проникающей 
гидроизоляции не имеет никакого 
значения. 

Таким образом, потребителей 
вводили в заблуждение, а нако-
пленная база государственных 
стандартов оставалась никому не 
нужной. Государство решило разо-
браться в данном вопросе и наве-
сти порядок. В данный момент был 
выбран наиболее мягкий и менее 
затратный для производителей ва-
риант – декларирование (произво-
дитель сам заявляет, о том какому 
стандарту соответствует, выпускае-
мая им продукция). 

Производитель может осущест-
влять декларирование без привле-
чения посредников в виде серти-
фикационных органов, а также на 
основании собственных доказа-
тельств, например, если производи-
тель имеет собственную производ-
ственную лабораторию. При этом 
производственная лаборатория 

может быть и не аккредитована, 
однако требования к единству из-
мерений должны быть соблюдены 
(т.е. оборудование должно быть по-
верено). 

В общем случае декларирование 
соответствия состоит из следующих 
этапов:

1. Идентификация продукции 
(производитель должен опреде-
лить, какому ГОСТу соответствует 
его продукция);

2. Определение схемы деклари-
рования (с привлечением сторон-
ней лаборатории или на основании 
собственных доказательств); 

3. Формирование доказатель-
ственных материалов (техническая 
документация, результаты испыта-
ний, сертификаты, документы, пред-
усмотренные законодательством); 

4. Оформление (принятие) декла-
рации о соответствии

5. Регистрация декларации о со-
ответствии (осуществляется на сай-
те федеральной службы по аккре-
дитации); 

6. Маркирование соответствую-
щим знаком (на продукцию должен 
быть нанесен знак РОСТАНДАРТА 
и наименование в соответствии с 
ГОСТ если это предусмотрено); 

 7. Поддержание соответствия 
(хранение декларации и комплекта 
доказательственных материалов).  

После завершения процедуры 
декларирования формируется до-
кумент – декларация о соответ-
ствии. Это документ, удостоверяю-

ОБЯЗАТЕЛЬНОЕ ДЕКЛАРИРОВАНИЕ СУХИХ 
СТРОИТЕЛЬНЫХ СМЕСЕЙ
 Балакин Денис Вячеславович, технический директор, ЗАО «Группа компаний «Пенетрон-Россия»  
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щий соответствие выпускаемой в 
обращение продукции установлен-
ным требованиям. В Российской 
Федерации это национальные стан-
дарты (ГОСТы)

Процедура декларирования име-
ет под собой существенную право-
вую базу, а именно:  

- Федеральный закон от 
27.12.2002 г. «О техническом ре-
гулировании» №184-ФЗ (пункт 1 
статьи 24 (определение круга зая-
вителей); пункт 4 статьи 46 (ограни-

чение принятия декларации о со-
ответствии на основе собственных 
доказательств); 

- Единый перечень продукции, 
подлежащей обязательному под-
тверждению соответствия в форме 
принятия декларации о соответ-
ствии, утвержденный постановле-
нием Правительства Российской 
Федерации от 01.12.2009 г. №982;

- Порядок принятия декларации 
о соответствии и ее регистрации, 
утвержденный постановлением 

Правительства Российской Фе-
дерации от 07.07.99 г. №766 до 
29.03.2015 г. (до вступления в дей-
ствие Приказа Минэкономразвития 
России от 24.11.2014г. №752 (Поста-
новление Правительства РФ от 
19.12.2014 г. № 1419).

АДМИНИСТРАТИВНАЯ ОТ-
ВЕТСТВЕННОСТЬ изготовителей, 
продавцов (подрядчиков), лиц, вы-
полняющих функции иностранного 
изготовителя, импортеров (Кодекс 
РФ об административных правона-
рушениях)

Таблица 1. Административная ответственность 

Статья Предмет ответственности Меры ответственности (руб.)

14.44, ч. 1 Недостоверное декларирование соответствия продукции Административный штраф на:
должностных лиц: 15 000 - 25 000
юридических лиц:  100 000 - 300 000

14.44, ч. 2 Недостоверное декларирование соответствия впервые 
выпускаемой в обращение продукции, относящейся к 
виду, типу продукции, в отношении которой предусмотрена 
обязательная сертификация, либо недостоверное декла-
рирование такой продукции на основании собственных 
доказательств в случае, если отсутствуют или не могут быть 
применены документы в области стандартизации, в резуль-
тате применения которых обеспечивается соблюдение 
требований технических регламентов

Административный штраф на:
должностных лиц: 25 000 - 35 000
юридических лиц:  300 000 - 500 000

14.44, ч. 3 Действия, предусмотренные ч. ч. 1 и 2 статьи, повлекшие 
причинение вреда жизни или здоровью граждан, имуще-
ству физических или юридических лиц, государственно-
му или муниципальному имуществу, окружающей среде, 
жизни или здоровью животных и растений либо создавшие 
угрозу причинения такого вреда

Административный штраф на:
должностных лиц: 35 000 - 50 000
юридических лиц:  700 000 - 1 млн.

14.45 Реализация продукции, подлежащей обязательному под-
тверждению соответствия, без указания в сопроводитель-
ной документации сведений о сертификате соответствия 
или декларации о соответствии

Административный штраф на:
должностных лиц: 20 000 - 40 000
юридических лиц:  100 000 - 300 000

14.46 Маркировка продукции знаком обращения продукции на 
рынке, соответствие которой требованиям технических 
регламентов не подтверждено в порядке, предусмотрен-
ном законодательством о техническом регулировании, 
либо маркировка знаком соответствия продукции, соответ-
ствие которой требованиям технических регламентов не 
подтверждено в порядке, предусмотренном законодатель-
ством о техническом регулировании

Административный штраф на:
должностных лиц: 10 000 - 20 000
юридических лиц: 100 000 - 300 000
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Продолжение таблицы 1

Таблица 2. 

Статья Предмет ответственности Меры ответственности (руб.)

14.46, ч. 2 Невыполнение изготовителем (и другими лицами), которому 
стало известно о несоответствии выпущенной им в обращение 
продукции требованиям ТР или подлежащим применению 
до дня вступления в силу соответствующих ТР обязательным 
требованиям к продукции, обязанности по информированию 
ФОИВ, органа исполнительной власти субъекта РФ, уполномо-
ченных на проведение гос.контроля (надзора) за соблюдением 
требований ТР в соответствии с законодательством РФ, о несо-
ответствии такой продукции указанным требованиям

Административный штраф на:
юридических лиц:  10 000 - 30 000

15.12 Производство организацией-производителем или индивиду-
альным предпринимателем товаров и продукции без марки-
ровки и (или) нанесения информации, предусмотренной зако-
нодательством Российской Федерации, а также с нарушением 
установленного порядка соответствующей маркировки и 
(или) нанесения информации в случае, если такая маркировка 
и (или) нанесение такой информации обязательны

Административный штраф на:
должностных лиц: 5000 - 10 000
юридических лиц:  50 000 - 100 000

15.12 Продажа товаров и продукции без маркировки и (или) 
нанесения информации, предусмотренной законодатель-
ством Российской Федерации, в случае если, такая марки-
ровка и (или) нанесение такой информации обязательны, 
а также хранение, перевозка либо приобретение таких 
товаров и продукции в целях сбыта.

Административный штраф на:
должностных лиц: 5000 - 10 000
юридических лиц:  50 000 - 300 000

Наименование 
продукции по ГОСТ 

Национальный стандарт Номер декларации Срок 
действия

Смесь сухая проникающая 
капиллярная W10 (повыше-
ние марки по водонепро-
ницаемости на 3 ступени) 
«Пенетрон»

ГОСТ 56703-2-15 Смеси сухие 
строительные гидроизоля-
ционные проникающие капил-
лярные на цементном вяжу-
щем. Технические условия

РОСС RU Д-RU.РА01.В.21463/19 09.01.2029 г.

Смесь сухая проникающая 
капиллярная W8 (повышение 
марки по водонепроницае-
мости на 2 ступени) «Гидро-
хит проникающий»

ГОСТ 56703-2-15 Смеси сухие 
строительные гидроизоля-
ционные проникающие капил-
лярные на цементном вяжу-
щем. Технические условия

РОСС RU Д-RU.РА01.В.21470/19 09.01.2029 г.

Смесь сухая мелкозерни-
стая, гидроизоляционная, 
поверхностная Пк1, В30, W14, 
F300 «Пенекрит» 

ГОСТ 31357-2007 Смеси сухие 
строительные на цементном 
вяжущем. Общие технические 
условия

РОСС RU Д-RU.РА01.В.16088/19 09.01.2019 г.

Таким образом, для не добросовест-
ных производителей исключена воз-
можность ссылаться на Технические 
условия с неполным перечнем харак-
теристик. Сухая смесь должна соответ-
ствовать ГОСТ. Производитель сухих 
строительных смесей должен заявить, 

какому стандарту они соответствуют и 
задекларировать смеси на сайте феде-
ральной службы по аккредитации. 

ЗАО «ГК «Пенетрон-Россия» выпол-
нило своевременное декларирова-
ние всех сухих строительных смесей 
соответствующим национальным и 

межгосударственным стандартам Рос-
сийской Федерации. 

Производственной площадкой 
ООО «Завод гидроизоляционных ма-
териалов «Пенетрон», г. Екатеринбург 
получены следующие декларации о 
соответствии (см. таблицу 2)
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Продолжение таблицы 2

Таблица 3

Наименование продукции по 
ГОСТ 

Национальный 
стандарт

Номер декларации Срок 
действия

Смесь сухая гидроизоляционная, 
поверхностная РК100, В10, W6, F25 
«Пенеплаг»

-//- РОСС RU Д-RU.РА01.В.16114/19 09.01.2019 г.

Смесь сухая гидроизоляционная, 
поверхностная РК100, В10, W6, F25 
«Пенеплаг»

-//- РОСС RU Д-RU.РА01.В.16100/19 09.01.2029 г.

Смесь сухая мелкозернистая, 
гидроизоляционная, поверхност-
ная Пк1, В30, W12, F300 «Гидрохит 
шовный»

-//- РОСС RU Д-RU.РА01.В.16190/19 09.01.2029 г.

Смесь сухая ремонтная, поверхност-
но-восстановительная Пк1, B35, W14, 
F400 «Скрепа М500 Ремонтная»

-//- РОСС RU Д-RU.РА01.В.16199/19 09.01.2029 г.

Смесь сухая тонкодисперсная, ре-
монтная, инъекционная Рк150, B45, 
W20, F400 «Скрепа М600 Инъек-
ционная» ГОСТ 31357-2007.

-//- РОСС RU Д-RU.РА01.В.16068/19 09.01.2029 г.

Смесь сухая ремонтная, объем-
но-восстановительная конструк-
ционная Пк1, B50, W18, F400 «Скрепа 
М700 Конструкционная»

-//- РОСС RU Д-RU.РА01.В.15998/19 09.01.2029 г.

Наименование 
продукции по ГОСТ 

Национальный стандарт Номер декларации Срок 
действия

Смесь сухая проникающая 
капиллярная W10 (повыше-
ние марки по водонепроница-
емости на 3 ступени) «Пене-
трон»

ГОСТ 56703-2015 Смеси сухие 
строительные гидроизоля-
ционные проникающие капил-
лярные на цементном вяжу-
щем. Технические условия

POCC RU Д-RU.PA01.B.16583/19 28.12.2028 г.

Смесь сухая мелкозернистая, 
гидроизоляционная, поверх-
ностная Пк1, В30, W14, F300 
«Пенекрит»

ГОСТ 31357-2007 Смеси сухие 
строительные на цементном 
вяжущем. Общие технические 
условия

POCC RU Д-RU.PA01.B.15753/18 28.12.2028 г

Смесь сухая ремонтная, 
поверхностно-восстанови-
тельная Пк1, B35, W14, F400 
«Скрепа М500 Ремонтная»

ГОСТ 31357-2007 Смеси сухие 
строительные на цементном 
вяжущем. Общие технические 
условия.

POCC RU Д-RU.PA01.B.15598/18 28.12.2028 г

Производственной площадкой 
ООО «Завод гидроизоляцион-

ных материалов «Пенетрон-Ка-
зань», г. Казань получены следу-

ющие декларации о соответствии 
 (см. таблицу 3)
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Таблица 4. Изменения номеров технических условий на выпускаемую продукцию 

Наименование продукции Прежний номер ТУ Новый номер ТУ

Пенетрон

ТУ 5745-001-77921756-2006 ТУ 23.64.10-001-77919831-2018
Пенекрит 

Ватерплаг

Пенеплаг 

Гидрохит проникающий 
ТУ 5745-002-77921756-2006 ТУ 23.64.10-002-77919831-2018

Гидрохит шовный 

Скрепа М500 Ремонтная ТУ 5745-003-77921756-2006

ТУ 23.64.10-002-77919831-2018Скрепа М600 Инъекционная ТУ 5745-004-77921756-2008

Скрепа М700 Конструкционная ТУ 5745-016-77919831-2016

Прошло уже более полугода с 
момента вступления в силу данных 
изменений. Что же изменилось за 
это время? Достигнут ли положи-
тельный эффект от инициативы 
правительства? Знают ли заказчи-
ки, строители и проектировщики 
об обязательном декларировании 
сухих строительных смесей? Поста-
раемся во всем этом разобраться. 

В апреле 2019 в Москве (в Кро-
кус-Экспо) прошла ежегодная от-
раслевая конференция производи-
телей сухих строительных смесей 

DRY MIX OPEN 2019. Организато-
ром конференции выступала Ас-
социация «Союз производителей 
сухих строительных смесей». В рам-
ках круглого стола на тему «Кон-
троль за качеством продукции на 
рынке ССС» обсуждались подходы 
и мероприятия, в рамках которых 
будет контролироваться качество 
сухих строительных смесей, обра-
щающихся на рынке РФ. Особое 
внимание было уделено анализу 
первых итогов обязательного де-
кларирования соответствия сухих 
строительных смесей. 

Специально для данной конфе-
ренции, компанией MAR CONSULT 
были проведен анализ ситуации на 
рынке сухих строительных смесей 
после вступления в силу изменений 
в Постановление Правительства 
РФ от 01.12.2009 г № 982. В рамках 
исследования было опрошено 153 
строительные организации по всей 
России. Более половины опрошен-
ных (56%) заявили о том, что они 
сталкивались в своей работе с под-
делками сухих строительных сме-
сей (см. рис.1).

Так же специалистами ЗАО «ГК 
«Пенетрон-Россия» были перерабо-

таны технические условия на выпу-
скаемую продукцию в соответствии 

с требованиями национальных 
стандартов (см. таблицу 4). 

Рис. 1. Результаты опроса
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Рис. 2. Снижение количества контрафакта 

Рис. 3. Возможные риски 

После вступления в силу измене-
ний в Постановление Правительства 
РФ от 01.12.2009 г № 982 было отме-
чено снижения случаев контрафак-

та сухих строительных смесей. Одна-
ко 30 % опрошенных все же говорят 
о присутствии подделки на рынке 
сухих смесей (см. рис.2). Следует от-

метить, что строители положительно 
оценили инициативу правительства 
об обязательном декларировании 
сухих строительных смесей. 

Так же в рамках исследования 
были оценены ожидания строитель-
ных организаций от введения обя-
зательного декларирования сухих 
строительных смесей (см. рис. 3). 
Многие ожидают снижения числа 

подделок и улучшения качества 
товара. Что же касается сокраще-
ния числа производителей, то если 
с рынка уйдут недобросовестные 
игроки, то всем от этого станет толь-
ко лучше. Строители получат каче-

ственный товар, а добросовестные 
производители больше заявок на 
их продукцию. Касательно увеличе-
ния цены с данными опроса можно 
не согласиться и вот почему.
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Рис. 4. Осведомленность о новом законе

Ранее подтверждение соответ-
ствия технических характеристик 
сухих строительных смесей осущест-
влялось в добровольной форме. 
Производитель по собственной ини-
циативе проводил процедуру добро-
вольной сертификации продукции 
на соответствие требованиям чаще 
всего ТУ (технических условий). 
Производитель мог и не сертифи-
цировать свою продукцию, однако 
реальность строительного рынка 
такова, что клиенты, строительные 
компании, надзорные органы стали 
запрашивать данные сертификаты в 
обязательном порядке.

Добровольный сертификат вы-
давался сертификационными ор-
ганами на 3 года. Добросовест-
ный производитель был вынужден 
оплачивать каждые 3 года как 
испытания, так и сертификацию 
продукции, а это ориентировочно 
100 - 150 тыс. руб. в зависимости от 

вида продукции. Прибавьте к этому 
затраты на содержание строитель-
ной лаборатории, специалистов 
ОТК и поверку оборудования. Все 
эти затраты закладывались в цену 
продукции. Конечно, недобросо-
вестные производители просто по-
купали данные сертификаты за 10 
тыс. руб., так и жили. 

Схема декларирования подра-
зумевает, что производитель сам 
устанавливает срок действия де-
кларации соответствия. Таким об-
разом, у производителя, который 
как ответственно подходил, так и 
будет подходить впредь к контролю 
качества своей продукции, каждые 
3 года не будут возникать дополни-
тельные затраты на сертификацию 
продукции, то есть цена продукции 
у добросовестных производителей 
с введением обязательного декла-
рирования сухих смесей точно не 
вырастет. И напротив, если ранее 

недобросовестные производители 
просто покупали сертификаты «за 
недорого», а сейчас будут вынужде-
ны оборудовать свою лабораторию, 
проводить испытания и т.п., конеч-
но, цена продукции может увели-
читься, или такой производитель 
просто уйдет с рынка. 

Следует отметить, что обязатель-
ное декларирование не панацея 
от всех бед. Строительные и про-
ектные организации должны сами 
хорошо ориентироваться на рынке 
сухих строительных смесей и уметь 
выбирать достойные, зарекомендо-
вавшие себя материалы. Практика 
показала, что 80 % заказчиков, про-
ектировщиков и строителей даже не 
слышали об обязательном декла-
рировании сухих строительных сме-
сей, а на маркировку соответствия 
требованиям ГОСТ вообще никто не 
обращает внимание. (см. рис.4). 

Что делать в такой ситуации? 
Естественно повышать осведом-
ленность проектных и строитель-
ных организаций об этих ново-
введениях. Обращать внимание 

заказчиков на наличие деклараций 
о соответствии при проведении тен-
деров. Делать маркировку на соот-
ветствие требованиям ГОСТ ярче и 
заметнее. Все это поможет обойти 

недобросовестных поставщиков, 
а в случае возникновения рекла-
маций правильно в соответствии с 
ГОСТ оценить качество материала. 
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